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EMACO® Nanocrete AP

1-komponent, cementbaseret, aktiv korrosionsbeskyttelse

og heeftebro.

Produktbeskrivelse

» Emaco Nanocrete AP (= aktiv primer) virker dobbelt:

Dels skabes der en hgj alkalitet og derved passiveres

armeringsstalet, og dels sikrer de aktive korrosions-

inhibitorer vedvarende beskyttelse af stalet.

Endvidere kan materialet uden problemer anvendes som

universal haeftebro for alle Emaco reparationsmartler.

» Emaco Nanocrete AP er en faerdigblandet mgrtel baseret
pa portlandcement, fint kvartssand, redispergerbart
polymerpulver og udsggte additiver.

» Nar Emaco Nanocrete AP blandes med vand, dannes
der en svumme med bredt anvendelsesomrade, som er
let at pafare med pensel pa rengjort armering, eller kan
barstes pa som haeftebro pa det forberedte og matfugtige
underlag.

Anvendelsesomrader

Emaco Nanocrete AP anvendes som korrosions-

beskyttelse:

* Huvis fritliggende armeringsjern skal daekkes med under
10 mm reparationsmartel.

» Ved forventet steerk chloridbelastning.

» Ved problematiske underlag og/eller kritisk milja, hvor
der kreeves ekstra beskyttelse.

» Ved anvendelse af Emaco Nanocrete R2 til arbejder pa

fritiggende armering.

Hvis det tidsmaessige arbejdsforlgb pa byggepladsen

ikke gor det muligt straks at deekke det rengjorte arme-

ringsjern med reparationsmartel.

Alternativt eller supplerende kan Emaco Nanocrete AP
anvendes som haeftebro for at forbedre vedheeftningen af
udbedringsmartel pa f.eks. kritiske underlag og/eller i
forbindelse med store lagtykkelser.
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Fordele

» Opfylder alle vigtige nationale og internationale normer
for beskyttelse af armeringsjern i forbindelse med udbed-
ringsarbejder pa beton.

Fremragende korrosionsheemmende egenskaber ved
genskabelse af hgj pH-veerdi.
+ Ekstra garanti for vedva-
rende korrosionsbeskyttel-
se med aktive korrosions-
inhibitorer.
Kunststofforbedret, giver
optimal vedheeftning pa
armeringsjernet.

Ingen forringelse af ved-
haeftningsstyrken pa arme-
rings-jernet.

 Fuld kompatibel med stal-




Tekniske data:

Egenskaber

Udseende Lysegra, pulverform

Lagtykkelse (to lag) 2mm
Densitet, frisk martel ca. 1,8 g/lcm?
Blandevand til 1 kg pulver ca. 0,22 -0,26 |
Kan forarbejdes i * ca. 60

min.
Anvendelsestemperatur
mellem (underlag og
omgivelser) +5 0g +35 °C
Vedhaeftningsstyrke pa > 80 % sammenlignet
armeringen med ubehandlet armering
Overensstemmelse med
ZTV-SIB 90 TL BE-PCC

Halogenindhold i alt
Korrosionsfremmende
Korrosionsbeskyttelse
(vandring af rust under
belaegningen, begyndende
i den ubehandlede del af

< 0,05 veegt-%
<10 pAlcm?
<1 mm

armeringen)

Accelereret forvitringstest

10 cykler DIN 50017 ingen korrosion
20 cykler DIN 50018 ingen separation

maks. revnebredde <0,1Tmm

120 timer ~ DIN 50021

*ved 21 °C + 2 °C og 60% * 10% relativ luftfugtighed. Hgjere tem-
peraturer forkorter, lavere temperaturer forlaenger de angivne tider.
De anfarte tekniske data er statistiske vaerdier og ikke garantere-
de mindsteveerdier! Tilladte afvigelser indenfor de angivne normer
er mulige.

armering, beton eller udbedringsmgrtel.

 Hurtigt afbindende, forkorter saledes ventetiderne og
reducerer derved ogsa arbejdsudgifterne pa bygge-
pladsen.

* 1-komponent, skal kun blandes med vand.

» Universal: kan ogsa anvendes som haeftebro for at for-
bedre vedheeftningen af Emaco reparationsmartler pa
kritiske underlag og/eller ved hgje lagtykkelser.

* Lys farve til let kontrol pa byggepladsen.

» Praktisk genlukkelig emballage — kan ogsa anvendes til
blanding.

Forarbejdning

(a) Forbehandling af underlag: Armeringsjern

Samtlige korrosionsforekomster skal fijernes fra armerings-
jern ved sandblaesning (renhedsgrad: SA 2 i henhold til ISO
8501-1/1S0O 12944-4).

(b) Forbehandling af underlag: Beton

Hvis Emaco Nanocrete AP anvendes som vedheeftnings-
svumme skal underlaget vaere rent, fast og baeredygtigt.

Ekstremt teette, glatte underlag og ikke bzeredygtige lag
(f.eks. tilsmudsninger, gamle belaegninger, hydrofoberings-
midler eller cementslam) samt beskadigede betonoverflader
skal forbehandles med egnede metoder, f.eks. sand-
blaesning eller hgjtryksrensning.

Det forbehandlede underlag forvandes tilstraekkeligt og hol-
des fugtigt, sa vidt muligt 24 timer, dog mindst 2 timer inden
meartlen pafgres. Overfladen skal veere matfugtig, undga
overskydende vand.

(c) Blanding

Rent vand haldes i et egnet, rent blandekar, Emaco

Nanocrete AP pulver tilseettes, og der blandes med egnet
rare- eller blandeveerktgj monteret pa en kraftig boremaski-
ne eller med handen, indtil der er opnéet en homogen, pla-
stisk masse (ikke for flydende) uden klumper.

Mgrtlen skal hvile ca. 5 minutter og dernaest omrgres kort
igen. Eventuelt tilseettes der vand, indtil den gnskede konsi-
stens er opnaet (den maksimale vandmaengde ma dog ikke
overskrides!).

Maengde blandevand: ca. 0,22 — 0,26 | pr. kg pulver,
afthaengig af gnsket konsistens.

(d) Pafgring af Nanocrete AP

Underlags- og omgivelsestemperatur under forarbejdningen
og indenfor de neeste 12 timer: mindst +5 °C og ikke over
+30 °C!

Som korrosionsbeskyttelse

Det opblandede materiale pafares med en blad pensel pa
hele omfanget af det forberedte armeringsjern i min. 1 mm
lagtykkelse (forbrug ca. 1,5 kg/m?2). Nar det farste lag er
penselfast (efter ca. 30 — 90 minutters tarretid) paferes et
sekundeert lag og igen i ca. 1 mm lagtykkelse.

Vigtigt: For manuel pafering af reparationsmertlen skal
Emaco Nanocrete AP haerde i ca. 2 timer (ved 20 °C). Ved
efterfalgende pafgring med sprgjte skal den veere fuldstaen-
dig udheerdet (min. 8 timer ved 20 °C).

Som heeftebro

Det opblandede materiale pafgres med egnet barste (f.eks.
Emaco Nanocrete barste) pa det forberedte og matfugtige
underlag (forbrug ca. 2-3 kg/m?). Den efterfglgende
pafering af reparationsmgrtlen foregar vadt i vadt. Undga
under alle omsteendigheder at vedhaeftningssvummen
torrer ud!

Rengering af veerktoj
Veerktej rengeres umiddelbart efter brug med vand. |
udhaerdet tilstand kan materialet kun fjernes mekanisk.

Efterbehandling

Heerdetiderne er staerkt afhaengige af omgivelsesforholde-
ne. Materiale som ikke er haerdet skal isaer beskyttes mod
regn!

Forbrug

Som korrosionsbeskyttelse:

ca. 1,5 kg pulver/m? pr. mm lagtykkelse (Samlet maengde
for 2 mm beleegning: ca. 2 — 3 kg pulver pr. m?).

Som vedhaeftningssvumme:
Ca. 2 — 3 kg pulver pr. m2.

Disse tal er cirka tal og er kun til orientering. Det ngjagtige
forbrug er aftheengig af diverse faktorer og kan kun fastseet-
tes praecist ved prover pa stedet.

Levering
Emaco Nanocrete AP fas i 4 kg plastspande.

Lagerholdbarhed og opbevaring
12 maneder i uabnet, ubeskadiget originalemballage; skal
opbevares kgligt og tart.

Bemark

» Emaco Nanocrete AP ma ikke anvendes ved temperatu-
rer under +5 °C eller over + 30°C.

» Der ma ikke tilsaettes cement, sand eller andre stoffer



som kan eendre egenskaberne hos produktet.

« Stivnet martel ma ikke fortyndes med vand eller blandes
med Emaco Nanocrete AP.

 For yderligere oplysninger star vores lokale tekniske
radgivningsafdeling til Deres radighed.

Maerkning

Symbol: Xn Sundhedsskadelig

Indeholder: Natriumnitrit, portlandcement.

Indeholder under 0,0002% (2 mg/kg) vandoplgseligt
chromat i forhold til den samlede maengde tgr cement. Ved
blanding med vand dannes calciumhydroxid, som kan virke
aetsende pa hud og gjne.

Farlig ved indtagelse. Irriterer andedreetsorganerne og
huden. Risiko for alvorlig gjenskade.

Undga indanding af stev. Undga kontakt med huden og
gjnene. Kommer stoffet i gjnene, skylles straks grundigt
med vand og laege kontaktes. Brug seerligt arbejdstg;j,
egnede beskyttelseshandsker og -briller/ansigtsskaerm.
Ved ulykkestilfeelde eller ved ildebefindende er omgaende
lzegebehandling ngdvendig, vis etiketten, hvis det er muligt.
Ved indtagelse, kontakt omgaende laege og vis denne
beholder eller etiket.
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Forbehold for sendringer og trykfejl.



